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无论是提高反应的温度
，
或者延长反应的时间

，
未辐照的聚三氟氯 乙烯薄膜

在相同条件下的苯乙烯反应器中
，
均不起接枝反应 � 而辐照后

，
产生了过氧化含氟自由基的

薄膜
，
都能起接枝反应

，
从而可以进一步证明

，
苯乙烯在聚三氟氯乙烯薄膜上所起的化学反

应
，
实为其辐照后生成的过氧化含氟自由基引发的接枝聚合反应

。

曳 用国产���型静电加速器预辐照聚三氟氯乙烯薄膜的优点是
�

���聚三氟氯乙烯经辐照后

才能与苯乙烯进行接枝反应
� ���经预辐照后产生的过氧化含氟自由基

，
其寿命很长

，
因而

可使静电加速器的利用率很高
，

集中辐照一次
，
可以使用很长时期， ���我们的研究成果

，

本可以在没有静电加速器设备的工厂推广应用
。
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电子束固化技术在人造板装饰工艺中的应用

张达明

�上海市辐射技术推广应用中心�

关键词
�

木材 人造板表面装饰 电子束涂层固化

木材是宝贵的自然资源
，
随着生活水平的提高

，
人类对于木材的需求量越来越大

。

因此
，

节约木材
、

综合利用木材成为重大的技术课题
。

实践已经证明
，
发展刨花板

、

纤维板
、

胶合

板等人造板生产是充分和合理利用木材的有效途径
。

为进一步扩大人造板的应用范围
，
世界

各国又十分重视人造板的表面装饰处理技术
。

目前
，
人造板表面装饰处理的主要方式有

�

油

漆装饰
、

浸渍纸贴面
、

木纹直接印刷装饰
、

薄木贴面
、
塑料薄膜贴面

、

浮雕装饰等
。

上述这

些薄层涂装工艺都存在着一个如何高质量
、

高效地使涂料或粘结剂固化的问题
。

六十年代以来
，
由于电子束固化涂层技术的研究不断取得进展

，
电子束固化技术逐渐在

一些工业化国家开始商业性应用
。

例如
，
西德

、

荷兰
、
美国

、

法国在木板涂层方面
，
日本在

钢板和石膏板等建筑材料涂层方面
，
电子束固化己经达到工业生产规模

。

据统计
，
在����一

����年
，
世界范围内辐射固化涂料的销售量从每年 的 �� � ��

‘
��增 加 到 ��� �沪��

。

截 至

����年
，
世界上已经投入运行和正在建造中的电子束固化生产线有 �� 条

。

其中在人造板行
�

业中
，
已有五座电子束商业性生产装置在运行

。

它们是
�

荷兰��
���� 公司

、

西 德�����

����

公司
、

美国����
����公司

、
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有人 已对电子束固化
、

紫外线固化和传统加热固化的经济性作过比较
，
资料表明

，
电子

�

束固化在经济上是有利的
。

我国木材资源短缺
，
节约木材

、

最大限度地综合利用木材是一个紧迫而又长期的任务
。 ’ ，

可以相信
，
我国必将继续大力发展人造板生产

，
也将对人造板表面装饰问题予以更大重视

。

我们可以充分利用国外已成熟的先进技术
，
选择人造板电子束固化作为我国辐射加工产业的

方面之一
。

在具体做法上
，
有关科研单位

、

高等院校
、

木材加工厂及加速器制造厂应该协调

步骤
、

集中财力
，
迅速建成一条电子束木板材固化生产线

，
尽快形成示范性生产能力

。

要改

变一切全由自己从头搞起的做法
，
代之以从项 目的最终产品搞起

，

提高我们的发展起点
，
加

快缩短我国在这方面与国外先进水平的差距
。

与此同时
，
要积极组织研制适合于我国国情的

工业辐照用电子加速器 � 要在现有基础上
，
花大力气组织电子束固化涂料配方的研制工作

，

以使我们的辐射加工产业从长远的观点立足于国内
。
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电子束辐射电子器件����
、

����损伤试验
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关键词
�

辐射损伤 电荷翩合器件����� ��� 硅光电二极管

核加固已成为一门新的学科
，
正处 于发展之

‘
卜

。

国产 ��� 电简祸合器件 和 ��� 硅 光 电

二极针被广泛地应用在空间和国防技术
、

光电学系统和信息处理技 术 等方 而
。

但 ��� 器件

容易因轴射而引起永久性辐射损伤
。

为了使国产 ��� 某此参数最佳化
，
我们利用本所 ����

静电加速器和 �万克镭当址
‘
��。 源

，
对���块丧面 � 沟器件和 ��� 硅光电二极管进行了初步

的电离辐射损伤试验
。

本文简单介绍以电子射线福射 ��� 和 ��� 后其辐射损伤的情况
。

��� 试验方法 加速器能髦控制在 �
�

���� 和 ����
，
电

一

�通量由校准过的法拉 弟 筒 监

测
。

辐照样品为双层多品硅交迭栅器件
，
电

一

�束辐照 ��� 的剂最率为 ������������
。

为 �比

较在不同偏压下辐照后器件参数的退化情况
，
��� 所加的偏压分正偏

、

零偏和 正 常 工 作 时

钟三种
。

每次辐照后对器件 亿即进行电参数测 录
。

通过适当调整得到最佳转移效率值后 冉辐

照
，
经过反复辐照

，
调整零点

，
直到器件完个失效

。

��� 电 �束辐照试骏分规定试验和损伪试验两种
。

规定试验时
，
电子通量�� ��
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